Promolux® HiGH IMPACT VN

Polimer utwardzany na gorgco m e rz
Instrukcja uzycia, doktadnie przeczytaé! DENTAL

N’

Przewidziane zastosowanie
Czesciowych / catkowitych protez

Mozliwosci stosowania
Protezy hybrydowe, Protezy typu coverdenture, Protezy zebowe kombinowane, Odlew modelu

Klasyfikacja zgodnie z dyrektywa MDD 93/42/EWG oraz MDR (UE) 2017/745
Wyrob medyczny klasy lla do dtugotrwatego kontaktu z nienaruszong btong sluzowa.

Grupy docelowe pacjentow
Od statego uzebienia

Przewidziani uzytkownicy
Stomatologiczny personel fachowy

Wskazania do stosowania
+ Catkowita lub czesciowa utrata zebow

Przeciwwskazania do stosowania
* Nadwrazliwosc¢ na jakikolwiek ze sktadnikow

Skiad

Proszek Promolux® High Impact zawiera Ptyn Promolux® High Impact zawiera
- Kopolimer PMMA - MMA (metakrylan metylu)

- Nadtlenek dibenzoilu - Dimetakrylan

- Barwniki organiczne
- Pigmenty nieorganiczne

Do stosowania w nastepujacych metodach wykonania

ﬁ Metoda wstrzykiwania zgodnie z informacjami producenta urzgdzenia

Konwencjonalna technika prasowania w puszce (metodg wstrzykiwania i wttaczania/
prasowania)

Dozowanie i sposob stosowania

* Proporcje mieszania 27,5 g proszku : 11 ml ptynu

* Do wykonywania modeli i osadzania stosowac¢ w miare mozliwosci gips klasy IV.

* Do izolowania gipsu od tworzywa sztucznego stosowac zwykly izolator alginatowy.

* Podczas stosowania pomocy do dozowania nie zageszczac proszku.

* Natozy¢ monomer i dosypywac polimer caty czas stukajgc.

* Przez 30 sekund dobrze rozetrzec¢ topatkg i nastepnie pozostawi¢ pod przykryciem do
napecznienia.

» Podczas procesu wttaczania lub wstrzykiwania puszka powinna mie¢ temperature < 30 °C.
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Czas pecznienia *Informacje dotyczg temperatury pokojowej 21 °C

Poczatek i czas trwania wstrzykiwania

- Poczatek i czas trwania wttaczania

Przebieg polimeryzaciji

1. Puszke rozgrzaé w kagpieli wodnej z temperatury pokojowej do 70 °C.
2. Przez 30 do 60 minut trzymaé w temperaturze 70 °C.

3. Nastepnie podgrzaé¢ do 100 °C.

4. Przez 30 minut trzymac w temperaturze 100 °C.

5. Powoli schtodzi¢ w kgpieli wodnej do temperatury pokojowe;j.

6. Wyjmowac z formy dopiero po osiggnieciu temperatury pokojowe;.

Wykonczenie
Aby unikng¢ niedoktadnos$ci pasowania po polimeryzaciji, podczas wykanczania i
polerowania nalezy unika¢ wytwarzania duzego ciepfa.

taczenie

» Unikac jakiegokolwiek zanieczyszczenia woskiem i izolatorem.

» Zeby z tworzywa sztucznego nalezy zmatowi¢ na tgczonych powierzchniach podstawowych.

» Zalecane sg retencje mechaniczne.

+ W przypadku zebow ceramicznych nalezy zwraca¢ uwage na wystarczajgca retencje
mechaniczng.

+ Do wspomagania tgczenia nalezy uzy¢ materiatu wigzgcego artConnect PLUS.

Odtwarzanie

Konstrukcje wykonane z Promolux® High Impact mozna w kazdej chwili odtwarzac,
uzupetniac lub podscieta¢ w dopasowanym odcieniu przy uzyciu polimerow utwardzalnych
na zimno na bazie MMA, takich jak np. Weropress® / LT. Po schropowaceniu powierzchni
(piaskowanie / szlifowanie) zaleca sie dalsze kondycjono wanie, najlepiej za pomocag
artConnect PLUS lub poréwnywalnym systemem wigzgcym na bazie MMA.

Przechowywanie
* Przechowywac w suchym i chtodnym miejscu
» Unikac bezposredniego dziatania Swiatta

Wskazowki

* Pojemniki na proszek i ptyn dokfadnie zamykac¢ po uzyciu.

* W przypadku zmiany konstrukcji w wyniku uzytkowania, np. rys, peknie¢, zmetnienia lub
wyraznych Sladow Scierania, konieczna jest naprawa lub wykonanie na nowo. Kontrola
powinna odbywac sie poprzez regularng ocene protezy zebowej w ramach kolejnych
wizyt w gabinecie stomatologicznym.



* Materiatu nie stosowac po uptywie terminu waznosci.

* Numer serii (LOT) podawac przy kazdym procesie wymagajgcym identyfikacji materiatu.

» Zawartosc pozostatych monomerow po zakonczeniu polimeryzacji wynosi w przypadku
Promolux® High Impact <1,8 %.

* Podczas opracowania konstrukcji mogg powstawac pyty, ktére mogg powodowac¢ mecha-
niczne podraznienie oczu i drog oddechowych. Z tego powodu nalezy zawsze zwracac
uwage na nienaganne dziatanie odsysania przy frezarce i w miejscu pracy podczas indy-
widualnej obrobki koncowej oraz na srodki ochrony indywidualne;.

+ Wszystkie powazne incydenty, wystepujgce u uzytkownikow i/lub pacjentow w
powigzaniu z niniejszym produktem, muszg by¢ zgtoszone firmie Merz Dental i urzedowi
BfArM (w Niemczech) lub wtasciwemu organowi panstwa cztonkowskiego, w ktorym
uzytkownik i/lub pacjent ma swoje state miejsce pobytu.

Usuwanie

» Catkowicie spolimeryzowane sktadniki produktu Promolux® High Impact nalezy usuwac¢
jako odpady niesegregowane.

» Usuwanie niespolimeryzowanych pozostatosci produktu zgodnie z przepisami.

* Nie dopusci¢ do przedostania sie do kanalizacji i wod powierzchniowych.

Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa i bezpieczenstwa

Promolux® High Impact Monomer

H225 Wysoce tatwopalna ciecz i pary.

H315 Dziata draznigco na skore.

H317 Moze powodowac reakcje alergiczng skory.

H335 Moze powodowaé podraznienie drog oddechowych.

P261 Unika¢ wdychania pytu/dymu/gazu/mgty/par/rozpylonej cieczy.

P280 Stosowac rekawice ochronne i ochrone oczu/ochrone twarzy.

P210 Przechowywac z dala od Zrodet ciepta, gorgcych powierzchni, zrédet iskrzenia,
otwartego ognia i innych zrodet zaptonu. Nie palic.

P333+P313 W przypadku wystgpienia podraznienia skory lub wysypki: Zasiegngc
porady/zgtosic sie pod opieke lekarza.

P403+P235 Przechowywaé w dobrze wentylowanym miejscu. Przechowywac¢ w chtodnym
miejscu.

Klasyfikacja
Promolux® High Impact spetnia wymagania normy EN ISO 20795-1 typ 1 klasa 1
oraz spetnia wymagania dla materiatéw o podwyzszonej udarnosci.

Bardziej szczegdtowe informacje mozna znalez¢ w karcie charakterystyki danej substanciji,
dostepnej na zyczenie i do pobrania ze strony www.merz-dental.de.

Wiasciwosci produktu opierajg sie na przestrzeganiu i postepowaniu zgodnie
z niniejszg instrukcja uzycia.

Data sporzgdzenia informacji 2025-05



